SOLARIS

A CAF GROUP COMPANY

NORMA ZAKLADOWA

SN22-004-00L Wydanie 12

Znakowanie

Okreslenie miejsc, informacji i zakresu znakowania

Solaris Bus & Coach sp. z o.0. (dalej ,Solaris”)
wersja: czerwiec 2021

z siedzibg w Bolechowie-Osiedlu, pod adresem ul. Obornicka 46, 62-005 Owinska, wpisanej do
rejestru przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru Sgdowego przez Sad Rejonowy Poznah Nowe Miasto i
Wilda w Poznaniu VIl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem KRS
0000236619, NIP 524-00-15-630, kapitat zakladowy 160 169 580,00 PLN, w catosci wptacony

Niniejszy dokument jest wtasnoscig Solaris Bus & Coach sp. z 0.0.
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1. Obszar zastosowaniai cel

Przedmiotem niniejszej normy zakfadowej jest okreslenie sposobdéw znakowania
czesci nieroztgcznych (definicja pkt 4.2) wykonywanych przez firmy kooperujgce na potrzeby
Solaris Bus & Coach sp. z 0.0. oraz wykonywanych na terenie SBC.

Celem normy jest zapewnienie poprawnej identyfikacji i identyfikowalnosci czesci i detali.
Opracowanie normy ma rowniez na celu przedstawienie informacji dotyczacych
umiejscowienia, sposobu oraz zakresu znakowania. Od momentu wprowadzenia niniejszej
Normy Zakfadowej SBC obowigzkowi znakowania podlegajg czesci nieroztgczne oraz
pojedyncze detale wchodzgce w sktad konstrukcji pojazdu

Informacja wewnetrzna IW-817/2011/QFI traci waznos¢ na rzecz normy zaktadowej SN 22-
004-000 w dniu wprowadzenia normy.

2. Zakres normy

2.1. Norma obowigzuje w firmie Solaris Bus & Coach sp. z. 0.0.
2.2. Dla potrzeb podwykonawcow, niniejsza norma moze by¢ dotgczana do dokumentaciji
technicznej.

3. Normy powotane

W przypadku powotan niedatowanych stosuje sie ostatnie wydanie powotanej publikacji.
Norma zawiera odniesienia do nastepujacych norm:

3.1. EN 2424 - "Lotnictwo i kosmonautyka -- Znakowanie wyrobdéw lotniczych."

3.2. I1SO 7628 EN - “Road vehicles — Thermoplastics tubing for air braking systems.”

3.3. EN 853, EN 854, EN 856, EN 857 — ,Weze i przewody hydrauliczne.”

3.4. ENISO 9001 — ,Systemy zarzadzania jakoscig. Wymagania.”

3.5. PN-ENISO 11469 — ,Tworzywa sztuczne.”

3.6. PN-EN ISO 1043-1 — ,Tworzywa sztuczne. Symbole i skroty nazw. Czes¢ 1: Polimery
podstawowe i ich cechy charakterystyczne.”

3.7. PN-ENISO 1043-2 — , Tworzywa sztuczne. Symbole i skréty nazw. Cze$¢ 2: Napetniacze
i materiaty wzmacniajgce.”

4. Terminy i definicje

4.1. SBC - Solaris Bus & Coach.

4.2. Czescinieroztaczne podlegajgce znakowaniu to: potgczone w sposoéb trwaty pojedyncze
detale wchodzgce w skfad np. ztozen spawalniczych, klejonych, lutowanych, nitowanych itp.
4.3. Znakowanie — znakowanie pozwala na petng identyfikacije produktéw oraz ich
producentow, przez co wspomaga ochrone marki, kontrole jakosci i monitoring produktu.

; II GROUP
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5. Rodzaje znakowania

Wyrdzniamy nastepujgce rodzaje znakowania:

5.1. Znakowanie naruszajgce powierzchnie [T]

Proces polegajagcy na nadaniu trwatej cechy czy oznaczenia bezposrednio na detalu,

uniemozliwiajgcy usuniecie lub zmiane oznaczenia bez uszkodzenia miejsca naniesienia
cechy.
Obowigzkowi znakowania naruszajgcego powierzchnie podlegajg elementy o szczegdlnym
znaczeniu pod wzgledem bezpieczehstwa, okreslone przez konstruktora oraz elementy
podlegajgce nadaniu trwatej cechy lub oznaczenia na podstawie odrebnych procedur
lub zalecen.

Rodzaje znakowania naruszajacego powierzchnie:

znakowanie mikropunktowe

znakowanie przez wyttaczanie (wybijanie)
znakowanie przez wyciskanie
znakowanie laserowe

grawerowanie

znakowanie elektrolityczne

nadlew

plakietka

Oznaczenie znakowanego elementu powinno by¢ czytelne bez powigkszenia
po ewentualnej obrobce powierzchni. Wkleste i wystajgce znaki, powinny zawiera¢ sie
pomiedzy 0,05mm — 0,25 mm i powinny pozosta¢ w obrebie tolerancji wymiarow [EN 2424]

5.2. Znakowanie nieinwazyjne [N]

. Metoda nadruku
Sposéb znakowania, ktory nie ingeruje w strukture powierzchni.

Powierzchnia zewnetrzna rur CNG oraz innych rur poddanych wysokim cisnieniom nie
moze posiadac¢ zadnych uszkodzen, rys lub grawerek, naruszajgcych strukture powierzchni
Scianki rury. Oznaczenie na opisanych powyzej rurach nalezy wykonywa¢ metodg nadruku.

. Znakowanie w formie naklejki

Taka forma znakowania, wymaga zastosowania naklejek o odpowiednich
wiasnosciach: trwatosci nadruku, przywierania do powierzchni oraz odpornosci na
zabrudzenia i rozpuszczalniki przez okres nie krotszy niz czas opisany w [pkt 14] oraz
wiasnosciach opisanych w [pkt 14].

UWAGA! — naklejki cechuje brak odpornosci na dziatanie acetonu.

; II GROUP
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6. Wybér rodzaju znakowania

Wyboru rodzaju znakowania do projektowanych przez SBC czes$ci nieroztgcznych
oraz pojedynczych detali dokonuje konstruktor [zgodnie z pkt.5], kierujgc sie wymaganiami
i przeznaczeniem produkowanego elementu.

Znakowanie wyrobow dla SBC powinno by¢ zgodne z pkt 8

Wszystkim elementom, z wyjgtkiem zwolnionych z obowigzku znakowania
przedstawionych w [pkt 7], konstruktor przypisuje odpowiednie miejsce na znakowanie detalu
lub czesci nieroztgcznej. Oznaczenie powinno by¢ kompletne, zgodne z zaleceniami biezacej
Normy Zakladowej SBC. Wszelkie odstepstwa od zalecen zawartych w niniejszym
dokumencie muszg by¢ uzasadnione. W przypadku wystgpienia watpliwosci dotyczgcych
prawidtowego znakowania, ostateczng decyzje o miejscu i rodzaju znakowania podejmuje
konstruktor. W przypadku braku na rysunku adnotacji o zalecanej metodzie oraz miejscu
znakowania — wybor metody i miejsca pozostawia sie producentom.

7. Zwolnienie z obowigzku znakowania

. Elementy, ktérych waga jest mniejsza od:
- metal: 200g
- tworzywa sztuczne poza elastomerami: 100g
- elastomery: 200g
. Rury poreczowe (nie dotyczy ztozen spawalniczych rur)
. Czesci, na ktorych brak jest dostepnej przestrzeni do naniesienia oznakowania

8. Zastosowanie normy

Informacje zawarte w normie, nalezy stosowac przy tworzeniu dokumentac;ji
technicznej oraz oznaczaniu czesci nieroztgcznych i pojedynczych detali.

8.1. Wymagania dla konstruktoréw

Konstruktor podajgc sposob znakowania na dokumentacji SBC, powotuje sie na numer
stosowanej normy (bez umieszczania tresci w niej zawartych). Okresla parametry znakowania
[pkt. 8.2.3.], gdy istnieje taka potrzeba oraz wybor metody znakowania na detalu, zgodnie
Z [pkt. 5].

; II GROUP
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8.2. Wymagania dla dostawcéw

Etykieta zawierajgca kod kreskowy jest preferowang przez SBC formg znakowania
detali metoda nieinwazyjng [N]

e Znakowanie na potrzeby SBC zawierajace kod kreskowy EAN 128

(obowigzujgce w SBC od 07.2020r.)

<« EAN 128 (typ kodu kreskowego) /
EAN 128 bar code

<« Indeks SBC / Solaris part number
SOLARIS XXX X-XXX-XXX
Nazwa produktu / Numer zaméwienia/ Order number: XXXXXXXXX <= Numer do uzupetnienia / Numbers to fill in
Product name Numer dostawcy/ Supplier number: XXXXXXX <= Numer dostawcy SAP / Solaris's SAP supplier number
Data produkcji/  Production date:  YYYY-MM-DD < Data w odpowiednim formacie/
Jednostka miary/ Unit of measure: X szt. lub X m/l Date in provided format

<4 Jednostka miary w szt. / m / (litrach) /
(niepotrzebne usungc)
Unit of measure pieces/meters/liters
(unnecessary to be deleted)

*Umieszczenie przez dostawce logo SBC jest opcjonalne i dobrowolne / The supplier's placement of the SBC logo is optional
and voluntary

Sugerowany rozmiar etykiety: 100x50 mm / Size 100x50 mm

W przypadku braku mozliwosci technicznych dostawcy zastosowania nowej etykiety,
dopuszczalne jest stosowanie dotychczasowej formy oznaczenia.

¢ Minimalne dane, jakie powinny znajdowac¢ si¢ na oznaczeniu:

1. Indeks SBC
2. Data produkcji
3. Nr dostawcy wg SAP*

* - Kazdy dostawca SBC oraz prototypownia i produkcja pomocnicza SBC posiadajg swdj
.Numer dostawcy”, 7-cyfrowy numer, pod ktérym dostawca zapisany jest w systemie SAP.

Ten numer nalezy wskazaé na etykiecie, udostepniany jest dostawcy przez Dziat Zakupdw.

Uwaga!

Kazdorazowo przed wprowadzeniem zasad znakowania dostawca powinien upewnic
sie, czy nie zostato ono wskazane w dokumentacji Solaris

; II GROUP
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o Znakowanie na potrzeby SBC, nie zawierajgce kodu kreskowego

Indeks SBC

e

SBC _ XXXX = XXX - XXX

YYYY-MM-DD / XXXXXXX

N

Data produkcji Nr dostawcy wg SAP

¢ Dodatkowe znakowanie,
dotyczy detali spetniajacych Regulamin nr 118.02 Europejskiej Komisji
Gospodarczej Organizacji Narodéw Zjednoczonych (EKG ONZ).

SBC wprowadza wymog dodatkowego znakowania detali_spetniajgcych Regulamin
118.02 lub kolejnych rewizji oraz materiatdow z tworzyw sztucznych, na ktore dostawcy
nie posiadajg homologacji ale dostarczyli do SBC certyfikaty w postaci raportéw z badan
potwierdzajgce spetnienie.

Etykieta w kolorze pomaranczowym, zawierajaca zapis

e Nalezy =zastosowa¢ 2 dodatkowe etykiety ,R118” na detal (jezeli wymiary
na to pozwalajg).

Dodatkowe znakowanie - dotyczy detali wykonanych z tworzyw
sztucznych, ktére do jednej dokumentacji posiadajg podpiete 2 indeksy:

e Standardowy indeks

o Nowy indeks, zawierajgcy ,R 118" w nazwie czesci - zaswiadczajacy, ze uzyte
materiaty spetniajg punkty 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3 Regulaminu 118.02 EKG ONZ lub
nowszego wydania (zgodnie z metodykg badan umieszczong w zatgcznikach 6,7 i 8)
czyli takich, ktére poza nadanym numerem indeksu wygladajg identycznie.

; II GROUP
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8.3. Przykiady umieszczenia znakowania

¢ Przyktad znakowania umieszczonego na pojedynczym detalu lub czesci nieroztgczne;j

Preferowany:

SOLARIS

4 GAF GROUP {3.%/F2)

Uchwyt wezyka ptynu
spryskiwaczy typ 5

0004-012-345

Numer zamdéwienia: 123456789
Numer dostawcy: 1234567
Data produkcji: 2020-06-05
Jednostka miary szt.

Znakowanie metodg [T] , dopuszczony do stosowania metodg [N]

SBC_ 0000 - 116 - 538
2019-06-02 /1000202

o Przyktady znakowania spetniajgcego Regq. 118.02 zawierajgcego dodatkowe
znakowanie ,R 118”.

SOLARIS

4 CAF GROUP L1t/F2)

Maskownica klap nad
drzwiami PR

0004-501-345

Numer zamowienia: 123456789
Numer dostawcy: 1234567
Data produkcji: 2020-06-05
Jednostka miary szt.

S

SOLARIS

; II GROUP
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SBC _ XXXX = XXX - XXX
YYYY-MM-DD / XXXXXXX

8.2.1 Prawidlowe oznaczenia wyrobu przeznaczonego do produkcji dla SBC:

¢ Przvkiady znakowania, ktore konstruktor zamieszcza na rysunku technicznym

Przykiad 1 Przyktad 2 Przyktad 3
Znakowac wg. normy Znakowaé wg. normy Znakowac ,R 118" jesli spetnia
SN22-004-000; N SN22-004-000; N

SBC_ XXXX - XXX - XXX / /\

YYYY-MM-DD / XXXXXXX

o Wpisa¢ metode znakowania oznaczeniem literowym zgodnie z [pkt. 5]:

= T - Znakowanie naruszajgce powierzchnie
= N - Znakowanie nieinwazyjne

Jezeli istnieje wskazanie znakowania jedng z metod zapisanych w [pkt 5], nalezy wpisaé
wybrang metode stownie.

; II GROUP
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CAF GROUP COHF

o Przyklad zapisu wymagan dotyczacych znakowania na rys. dokumentacji
Solaris:

Przyktad prawidtowego
zapisu znakowania

ZNAKOWAC ZGODNIE Z
NORMA: SN ;

STRONA WEWNETRZNA

: UWAGA:
Dodatkowe uwagi 1, RAME, KOSTKE ORAZ BLACHE KLEIC DO PANELU KLAPY ZA POMOCA
. KLEJU LOCTITE 3298, KLEJENIE WYKONYWAC NA PODSTAWIE INSTRUKCJI NR IN-221-BTDR.

dotyczace znakowania [T] 2. PRZED UTWARDZENIEM KLEJU ZAKUC KOLKI ALUMINIOWE
3, POWIERZCHNIE DEKORACYJNA POZOSTAWIC BEZ WIDOCZNYCH SLADOW OBROBK| | ZAGIEC.
4, STRONE WEWNETRZNA LAKIEROWAC NA KOLOR RAL 7040GL (GWINTY ZABEZPIECZYC)
5. WSZYSTKIE OTWARTE PROFILE ZASPAWAC, WYKONAGC OTWORY SPLYWOWE.
6_KLAPE ZABEZPIECZYC PODCZAS TRANSPORTU.
7, ZNAKOWAG PO LAKIEROWANIU WG NORMY SN22-004-000; T

SBC_XXXX-XXX-XXH-AA

RRRRMM.DD / XXXX

Rys 1. Przyktad prawidtowo umieszczonego zapisu o znakowania trwatym na dokumentacji
Solaris, ZG Klapa akumulatoréow: 050603-0004-416-190-AA

; II GROUP
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CAF GROUP.

o Przyklad zapisu wymagan dotyczacych znakowania na rys. dokumentacji
Solaris detalu spetniajacego R 118.02 zawierajacego dodatkowe znakowanie

R 118”:
1 | 2 | 3 | 4 5 | 8 | T 8 9 | 10 11 12
W RYSUNEK WZORCOWY s
i o AA L
L 12
B & B
I
lc| C
|| A ? 'TA n
p| PQWIERZCHNIADEKORACYNA/ D!
S
I ) [ ( [ [ J { I
v H . v
i / [ ( i
I UWAGA: I
A 1, DSTRE KRAWEDZ|E STEPIC
= A AB 2, PRZED SKLEJENIEM DETALI POWIERZCHNIE KLEJONE ODTEUSCIC F

3, KLEIC KLEJEM DWUSKEADNIKOWYR METAKRYLOWYM
4, ZAWIAS WYKONAC Z DETALU D004-090-500
5. NACZAS TRANSPORTU ZABEZRIECZYC STRONE DEKORACYUNA FOLIA
OCHRONNA
B, [NDEKS Z "R118" W NAZWIE - WYMAGANY CERTYFIKAT WYDANY PRZEZ
AKREDYTOWANA JEDNOSTKE ZASWIADCZAJACY, ZE UZYTE MATERIALY
SPEENIAJA PUNKTY 6,21, 6.2,2 1 6,2,3, REGULAMINU 118,02 EKG ONZ LUB |G
NOWSZEGO WYDANIA (ZGODNIE Z METODYKA BADAR UMIESZCZONA W
& ZALACZNIKACH €, 7 | 8).
7. INDEKS 7 "R118" W NAZWIE - WYKONAC DODATKOWE ZNAKOWANIE "R116"
- [y ZGODNIE Z NORMA SN22-004-000; N
+) A Tores 4

ZNAKOWAT WG. NORMY SN22-004-000; N

SBC_XXXX-XXK-

XXHeBA

INDEKS Z "R118" W NAZWIE - CERTYFIKATY DOTYCZA ROWNIEZ CZESCI
YCH W SKEAD TEGO ZLOZENIA

ZAWIAT kLAY AN, POW, 10 V1

ZG NAZWA CZESCI

DODAND [NDERS RTTE
DODAKD U
004-598

ap

T TR T
060703-0004-595-200-AB ‘1]1
P T SR ST e T

11 12

|
7 I

Rys 2. Przyktad prawidfowo umieszczonego zapisu o znakowaniu detalu spetniajgcego
R 118.02 na dokumentaciji Solaris; rysunek wzorcowy.

8.2.2 Wielkos$¢ oznaczenia w zaleznosci od powierzchni elementu:

Znakowanie elementéw uzaleznione jest od gabarytow wyrobu, tzn. jesli gabaryty
zewnetrzne elementu trzykrotnie przekraczajg wielkos¢ obszaru znakowania, element nalezy
znakowac.

Tabela 1 Wielkos¢ obszaru znakowania

Wielkos¢ obszaru znakowania Szerokosé Wysokos¢ Kolor naklejki
Minimalna 40mm 12mm
Preferowana 50mm 13mm
Etykieta zawierajgca kod kreskowy 100mm 50mm
Maksymalna 80mm 40mm

Dodatkowe znakowanie ,R 118” 25mm 10mm pomaranczowy

Dopuszczalne jest stosowanie etykiet do drukarek o standardowych wymiarach

; II GROUP
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8.2.3 Parametry znakowania:

Znakowac czcionkg ARIAL

Dopuszczona czcionka pogrubiona

Kolor czcionki - czarny

Rozmiar czcionki:
o Sugerowany — 9 (pkt)
o Maksymalny — 19 (pkt), dodatkowe znakowanie ,R 118"
o Inne — dopuszczalne, jesli sg czytelne

9. Znakowanie tworzyw sztucznych

9.1. Znakowanie tworzyw sztucznych wg norm ISO, EN

Znakowanie elastomeréw o wadze powyzej 200g oraz pozostatych tworzyw sztucznych
o wadze powyzej 100g nalezy wykonywaé zgodnie z normg PN-EN ISO 11469 — Tworzywa
sztuczne. Oznaczenia stosowane dla elastomeréw o wadze powyzej 200g okreslono w:

=  PN-ISO 1629 — Kauczuki i lateksy. Nazewnictwo

Oznaczenia stosowane dla pozostaltych tworzyw sztucznych o wadze powyzej 100g
okreslono w:

= PN-EN ISO 1043-1 Tworzywa sztuczne. Symbole i skroty nazw. Czes¢ 1: Polimery
podstawowe i ich cechy charakterystyczne.

* PN-EN ISO 1043-2 Tworzywa sztuczne. Symbole i skréty nazw. Czes¢ 2: Napetniacze i
materialy wzmacniajace.

9.2. Sposoby znakowania na potrzeby SBC
Elementy z tworzyw sztucznych o wadze powyzej 100 g oraz elastomery o wadze

powyzej 200 g na potrzeby SBC nalezy znakowac¢ zgodnie ze wzorem zawartym w [pkt 8.2.1].

Dopuszcza sie rodzaje znakowania okreslone w [pkt 5].

Powyzsze przepisy nie dotyczg opon.

; II GROUP
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10. Znakowanie pneumatycznych przewodoéw hamulcowych

Znakowanie przewodoéw hamulcowych musi by¢é wykonane zgodnie z norma ISO 7628.
Litery znakowania (identyfikacyjnego) przewodow powinny mie¢ minimum 2mm wysoKosci i
powtarzaé sie w odstepach nie wiekszych niz 350mm. Znakowanie powinno by¢ trwate lecz
nie moze mie¢ ono negatywnego wptywu na wtasnosci mechaniczne i dziatanie.

e Przyktad znakowania, ktére konstruktor zamieszcza na rysunku technicznym.

Znakowa¢ wg. normy SN22-004-000 (ISO 7628)

e Przyktad, jak powinno wyqglada¢ prawidiowe znakowanie umieszczone na

przewodzie.

ISO 7628 / cat.3/10x1 / PA1012 PHLY / 0219/ 2011-11
Wyjasnienie symboli:

ISO 7628 / cat.3/ 10x1 / PA1012 PHLY / 0219/ 2011-11

Norma

Kat. Przewodu
(ISO 7628, tabela 1)

Nominalna Srednica zew.
x grubos$c¢ Scianki [mm]

Materiat

Kod dostawcy.

Data produkcij

11. Znakowanie przewodéw hydraulicznych

Znakowanie przewodow hydraulicznych musi by¢ zgodne z normami :

EN 853, EN 854, EN 856 oraz EN 857.

Znakowanie powinno sie powtarza¢ w odstepach nie wiekszych niz 500 mm.

e Przykiad znakowania, ktdre konstruktor zamieszcza na rysunku technicznym.
Znakowac¢ wg. normy SN22-004-000

¢ Przykiad, jak powinno wyglagda¢ prawidiowe znakowanie umieszczone na wezu.

; II GROUP
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EN 853 /1TE/10x1/ 0219/2011-11

Norma

Typ weza
(EN 854 Tablica 5)

Nominalna Srednica zew.
X grubo$¢ $cianki [mm]

Kod dostawcy

Data produkcji

12. Znakowanie paneli dachowych.

Panele dachowe powinny by¢é oznakowane za pomocag etykiet — producenta
oraz lakiernika.

12.1. Etykieta panelu surowego powinna by¢ zgodna wymiarowo z wymaganiami okreslonymi
w punkcie 12.2 lub mie¢ wymiary 30 x 25 mm.

Etykiete nalezy wlaminowac¢ w dolnym rogu od strony wewnetrznej w odlegtosci 10 mm od
krawedzi. Powinna by¢ odporna na warunki atmosferyczne oraz zabezpieczona na czas
lakierowania.

Nastepujace informacje powinny znalez¢ sie na etykiecie:

Indeks Solaris

Nr dostawcy (panelu surowego)

Data produkcji

Nr rewizji wedtug ktorej zostat wykonany panel
Oznaczenie materiatu z ktérego zostat wykonany panel

INDEKS
NR DOSTAWCY
DATA PRODUKCII

NR REWIZJI WYKONANIA
OZNACZENIE MATERIALU

; ll GROUP
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CAF GROUP COHF

12.2. Etykieta firmy lakierujgcej powinna znajdowac sie na wewnetrznej stronie panelu i musi
by¢ w tatwy sposéb usuwalna.

Nastepujace informacje powinny znalez¢ sie na etykiecie:

Indeks Solaris

Nr dostawcy

Data produkcji

Nr rewizji wedtug ktérej zostat polakierowany panel
Partia / Seria

12.3. Kod lakiernika nalezy wlaminowac¢ obok kodu dostawcy. Etykiete stosujemy w przypadku
gdy producent sam nie wykonuje lakierowania laminatu.

Nastepujace informacje powinny znalez¢ sie na etykiecie:

e Kod lakiernika

INDEKS
NR DOSTAWCY
DATA PRODUKCII
NR REWIZJI WYKONANIA
OZNACZENIE MATERIALU

<
=
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o
=
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12.4. Estetyka etykiet.

Etykiety powinny zosta¢ wlaminowane w sposob estetyczny. Wszystkie etykiety w ramach
jednej partii paneli powinny zosta¢ wlaminowane w ten sam sposob. Dopuszcza sie
znieksztatcenie struktury powierzchni laminatu (powstatej na skutek wlaminowania etykiety),
maksymalnie do 3 mm od krawedzi etykiety.

13. Zamieszczenie wymaganego znakowania

o Jezeli w dokumentacji doktadnie podano wymiary miejsca znakowania, nalezy $cisle
stosowac sie do tych wymagan;

e Oznaczenie wyrobu nie moze kolidowa¢ np.z wystepujacymi otworami lub innymi
czesciami mocowanymi do okreslonego wyrobu przeznaczonego do montazu w autobusie;

e Dla elementéw zuzywanych w mb. (metrach biezgcych) oznaczenie nalezy wykonaé
w odlegtosci nie wiekszej niz 100 do 200 mm od jednego z koncdw np. rury.

e Dla odcinkéw dtuzszych niz 4 metry, co najmniej 2 znakowania na dtugosci elementu.

o W przypadku czesci dla ktérych wazna jest estetyka, oznaczenie nalezy tak umiesci¢ aby
nie zostat zaburzony wyglad elementu;

e Oznaczenie nie moze zmniejszac ani ostabia¢ funkcjonalnosci elementu;

e Znakowanie nalezy umiesci¢ w miejscu dostepnym, jezeli istnieje taka mozliwosé, w celu
tatwego dotarcia do numeru indeksu wyrobu w przypadku potrzeby identyfikacji
lub wymiany danej czesci.

¢ Niedopuszczalne jest usuwanie znakowania w trakcie trwania procesu produkcyjnego.

Uwaga!

Umieszczanie nazwy dostawcy oraz numeru cze$ci dostawcy na etykiecie lub na innym
wymaganym przez SBC sposobie znakowania jest zabronione.

14. Trwalos¢ oznaczen

Wszystkie oznaczenia powinny byC¢ trwate, czytelne i nie powinny naruszac
funkcjonalnosci produktu [EN 2424]. Trwato$¢ znakowania, niezaleznie od rodzaju
zastosowanego znakowania powinna by¢ nie mniejsza niz 8 lat. Nalezy uwzgledni¢ odpornosé
na oddziatywanie czynnikéw atmosferycznych w warunkach eksploatacji pojazdu: UV, soli,
zakres temp. (-40; +90), odpornos¢ na mycie strumieniem wody pod ciSnieniem z uzyciem
detergentow, biokomponentdw itp.

15. Zadania Dziatu Kontroli Dostaw — kontrola znakowania

Dziat Kontroli Dostaw przeprowadza kontrole istnienia znakowania.

e Jezeli potozenie pola tekstowego jest zwymiarowane na rysunku bez podania toleranciji,
obszar znakowania na produkcie moze by¢ przesuniety do 50 mm w stosunku do obszaru
teoretycznego na rysunku.

e Kontroli podlega réwniez rodzaj wykonanego znakowania [pkt 5], zgodnie z zawartymi na
rysunku wytycznymi.

; II GROUP
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16. Spis Rysunkéw

Rys. 1 Przykiad prawidtowo umieszczonego zapisu 0 znakowania trwatym na dokumentacji
Solaris, ZG Klapa akumulatoréow: 050603-0004-416-190-AA

Rys. 2 Przyktad prawidtowo umieszczonego zapisu o znakowaniu detalu spetniajgcego
R 118.02 na dokumentacji Solaris; rysunek wzorcowy.

17.Spis Tabel

Tabela 1 Wielko$¢ obszaru znakowania

Opracowat Sprawdzit Zatwierdzit

Data Podpis Data Podpis Data Podpis
Joanna Bogdan Radostaw

2011-09-27 | oy owska | 201109-27 Kaczmarczyk 2011-09-27 | vkt

; ll GROUP
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Nr <z :
. Data Tres¢ zmiany
zmiany

1. Dodano alternatywny sposob znakowania umieszczanego
na rysunku. (8.2.2)

2. Dodano punkt ,normy powotane”. (3)

3. Dodano zapis o minimalnym i maksymalnym obszarze
znakowania. Powiekszono obszar znakowania (10.2.3)

4. Dodano punkt ,znakowanie pneumatycznych przewodow
hamulcowych” (9)

A 2012-01-17 5. Dodano punkt ,znakowanie przewodow hydraulicznych”

6. Dostosowano formatowanie normy do wymogow ,instrukcji
tworzenia biuletynéw warsztatowych”

7. Usunieto zapis o uzytku wewnetrznym (nagtowek)

8. Dodano powotanie na norme ISO 9001.

Opracowat: Sprawdzit: Zatwierdzit:
Kaczmarczyk B. Serkowska J. Harkot R.
1. Aktualizacja logo Solaris
B 2012-10-25 Opracowat: Sprawdzit: Zatwierdzit:
Kaczmarczyk B. Kaczmarczyk B. Harkot R.

1. Usunieto odwotania do normy SN — , Tworzywa sztuczne”

2. Dodano odwotania do norm wymienionych w rozporzgdzeniu
ministra gospodarki dotyczgcego sposobdéw oznaczania z
2005-12-28.

= 2013-03-01 3. Zmieniono minimalne wagi czesci, ktorych dotyczy
obowigzek znakowania.
Opracowat: Sprawdzit: Zatwierdzit:
Kaczmarczyk B. Kaczmarczyk B. Harkot R.

1. Ustalono znakowanie dla paneli dachowych (11).

D 2014-06-03 | Opracowat: aggg\'bg\(’aé'_ Zatwierdzit:
Nowak K.
Kaczmarczyk B. Kolasifiski £ . Harkot R.

1. Usunieto Zatgcznik 1 Normy Zaktadowej Znakowanie;

2. Zmieniono ilos¢ cyfr (z 4 na 7) dla kodu dostawcy, pod ktérym
dostawca zapisany jest w systemie SAP. Numer
udostepniany bedzie przez Dziat Zakupow.

3. Naniesiono poprawng ilos¢ znakéw w oznaczeniu

E 2015-07-24 znakowania (dla kodu dostawcy); (pkt 12.2)

4. W przyktadzie znakowania wprowadzono nowy poprawny 7
— cyfrowy kod dostawcy (pkt.12.2.2)

5. Usunieto informacje o zatgczniku 1 (pkt 2.2)

Opracowat: Zweryfikowat: ﬁzg'rigzc';' K
Serkowska J. Serkowska J. B y
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Doprecyzowanie informacji zawartych w punktach 5, 6, 12, 15

1. Pkt5.2 (pkt. 10 zastgpiono pkt. 14)

2. Pkt 6 (pkt. 8.2.1 zastgpiono 12.2.1; pkt. 4 zastgpiono pkt. 5,
pkt. 6 zastgpiono pkt. 7;

3. Pkt 12.1 (pkt. 8.2.1 zastgpiono 12.2.1; pkt.8.2.4 zastgpiono

F 2017-06-30 pkt. 12.2.4; pkt 4. zastgpiono pkt. 6)

4. Pkt 12.2.2 (pkt. 4 zastgpiono pkt. 5)

5. Pkt 12.2.3 (pkt. 8.2.1 zastgpiono pkt. 12.2.1)

6. Pkt 15 (pkt. 4 zastgpiono pkt. 5)

Opracowat: Zweryfikowat: Zatwierdzit:
Serkowska J. Serkowska J. Kaczmarczyk B.

1. Usunieto EN, usunieto 2008, dodano 8.4, uaktualniono 7.5.3
na 8.5.2 (1)

2. Usunieto daty wydania norm (3)

3. Zmieniono numeracje normy: pkt 12 zostat przeniesiony do
pkt 8. Pozostate punkty liczgc od 8 przesunety numeracje o
jeden.

4. Pkt 9 podzielono na 9.1; oraz 9.2 (dodano tres¢)

5. Dodano informacje o minimalnych danych, jakie powinny
znajdowac sie na etykiecie (8.1)

6. Usunieto poziom rewizji z znakowania na potrzeby SBC
(8.2.1)

G 2017-07-26 7. Zmodyfikowano tresc¢ (8.2)
8. Przyktad znakowania  zamieszczony na  rysunku
technicznym, dodanie przyktadowego rysunku techn (8.2.2)
9. Dodanie: dopuszczalne jest stosowanie etykiet do drukarek
o standardowych wymiarach (8.2.3)
10. Zmieniono informacje o wskazanym na rys miejscu
znakowania, dodano informacje o  dopuszczeniu
umieszczenia logo producenta na etykiecie (13)
11. Dodano spis rysunkow (16)
12. Dodano spis tabel (17)
Opracowat: Zweryfikowat: Zatwierdzit:
Serkowska J. Serkowska J. Harkot R.

1. Usunieto 2015 (1)

2. Dodano: W przypadku powotan niedatowanych stosuje sie

H 2019-09-16 ostatnie wydanie powotfanej publikaciji (3)

3. Usunieto: zaréwno zaktadowych jak i zewnetrznych (3)

4. Logo SBC zostato zaktualizowane
Opracowat: Zweryfikowat: Zatwierdzit:
Serkowska J. Serkowska J. Harkot R.
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1. Zmodyfikowano pkt 1

2. Dodano informacje dotyczgcg dodatkowego znakowania
materiatdow produkcyjnych spetniajgcych Regulamin 118
EKG ONZ (8.2)

3. Dodano przyktad dodatkowego znakowania materiatow
produkcyjnych spetniajgcych R 118.02 (8.2.1)

4. Dodany zostat rys 2., przyktad prawidlowo umieszczonego

2020-02-26 zapisu o znakowaniu elementu spetniajgcego R118.02 na
dokumentacji Solaris; rysunek wzorcowy (8.2.2)

5. Dodano wytyczne dodatkowego znakowania R118 (8.2.3)

6. Dodano kolor czcionki oraz zalecang wysoko$¢ czcionki
dodatkowego znakowania R 118 (8.2.4)

7. Uaktualniono zapisy (13)

8. Zostata wykonana aktualizacja spisu rysunkow (16)
Opracowat: Zweryfikowat: Zatwierdzit:
Serkowska J. Serkowska J. Harkot R.

1. Zmodyfikowano pkt 8. Dodano preferowang przez SBC
forme znakowania detali metodg nieinwazyjng [N], etykietg
zawierajgca kod kreskowy EAN 128, zmieniono format daty
etykiety dotychczas stosowane;.

2. Dodano sugerowany rozmiar etykiety zawierajgcej kod
kreskowy (tabl)

3v danie 10 2020-06-09 3. Dodano uwage: Umieszczanie nazwy dostawcy oraz numeru
czesci dostawcy na etykiecie lub innym wymaganym przez
SBC sposobie znakowania jest zabronione. (pkt 15)
4. Logo SBC zostato zaktualizowane
5. Zmieniono wzér dokumentu na zgodny z wytycznymi SBC.

Opracowat: Zweryfikowat: Zatwierdzit:
Serkowska J. Serkowska J. Harkot R.
1. Zmiana nazwy firmy z Solaris Bus & Coach S.A. na Solaris
K v Bus & Coach sp. z o.0.
Wydanie 11 2021-01-21 Opracowat: Zweryfikowat: Zatwierdzit:
Serkowska J. Serkowska J. Harkot R.
L 1. Sformatowano dokument
Wydanie 12 2021-06-01 Opracowat: Zweryfikowat: Zatwierdzit:
Serkowska J. Serkowska J. Harkot R.
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